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Automation concepts 
for Conventional 
and RoboMoulds

Użycie wydajnych oraz 

inteligentnych form jako 

pierwszy krok w kierunku 

zwiększenia poziomu 

zrównoważonej produkcji.
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Przeszłość    – Teraźniejszość    – Przyszłość?
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Design   Konstrukcja  Produkcja modeli

Digitalizacja  Re-engineering  FEA  Makiety

Formy prototypowe  Części prototypowe

Formy aluminiowe CNC & odlewane 
(Kelch/Fast-CastTM) konwencjonalne jak 

również „Robomould”

Powłoki BMC  Akcesoria do form

Automatyzacja  Rozwiązania polepszające wydajność

Modyfikacje  Naprawy  Remonty

Zakres usług
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Cyfrowa strukturyzacja w rotomouldingu
 Skanowanie i konwersja do CAD

 Struktury cyfrowe mogą być

modyfikowane, tj. owijane,

rozciągane, skalowane itp.

 Przetwarzanie CAM do odlewu lub

CNC

 Dokładne obliczanie skurczu

 Możliwość naprawy lub modyfikacji

 Zrównoważona produkcja, kontrola



Decades of Know-How Highest Quality State-of-the-art production facility and machinery

Page 6

Cyfrowa strukturyzacja w rotomouldingu
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Cyfrowa strukturyzacja w rotomouldingu
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Cyfrowa strukturyzacja w rotomouldingu
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Cyfrowa strukturyzacja w rotomouldingu
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Automation concepts 
for Conventional 
and RoboMoulds

Systemy automatyzacji
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Klamry pneumatyczne MAUS -XL oraz -S
 Zaprojektowane dla Roto

 Automatyczne otwieranie/zamykanie

 Odporne na wysokie temp.

 Prosta kontrola optyczna

 Bezciśnieniowe i bezpieczne –

zewnętrzne źródło powietrza do 

otwierania i zamykania

 Siła zwarcia (>390KG)

 Prosta konserwacja
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W pełni zautomatyzowana Forma aluminiowa tunelu rozsączającego
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 Zaprojektowane dla Roto

 Jednoczesne podważanie

 Silny a jednocześnie delikatny 

posuw

 Zapobiega przesunięciom

 Zapobiega uszkodzeniom linii 

podziału

 Proste w obsłudze

 Prosta konserwacja

Pneumatyczne siłowniki podważające
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Pneumatyczne cofanie wkładek
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 Automatyzacja interfejsu formy

 Łatwe i szybkie połączenie

 Bezpieczna obsługa (BHP)

 Powtarzalne, „idiotoodporne”

 Zewnętrzna jednostka sterująca

 Łatwa obsługa

 Dostosowanie do różnych form

Multi-złącze do systemów automatyzacji
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Multi-złącze do systemów automatyzacji
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Multi-złącze do systemów automatyzacji
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Klamry pneumatyczne dla „Robomould”

 Dostępność „z półki”

 Dostępne różne marki / modele

 Atrakcyjne ceny

 Sygnał elektryczny do sterowania ! 

 Lekkie

 Ograniczona odporność na ciepło

 Prosta konserwacja
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Siłowniki podważające dla „Robomould”
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Autom. wysuwanie wkładek w „Robomould”
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Autom. wysuwanie wkładek w „Robomould”
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Automatyczna wymiana formy
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W pełni zautomatyzowany projekt „Robomould”

GRZANIE CHŁODZENIE
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W pełni zautomatyzowany projekt „Robomould”
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W pełni zautomatyzowany projekt „Robomould”

CHŁODZENIE
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W pełni zautomatyzowany projekt „Robomould”

Inteligentna „garderoba” do otwierania / zamykania form
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W pełni zautomatyzowany projekt „Robomould”

Otwieranie oraz rozformowanie
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W pełni zautomatyzowany projekt „Robomould”

Zamykanie oraz zasyp
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„Multibox“ zasyp, odpowietrzanie, kontrola …
 Nieizolowany pojemnik

 Wew. pokryty warstwą BMC C40

 Elektryczna kontrola ciśnienia

 Zawór bezpieczeństwa

 Aktywne odpowietrzenie 

(nadciśnienie)

 Wbudowany termopara dla PIAT

 Łatwa konserwacja
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W pełni zautomatyzowana produkcja liner’ów
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Automation concepts 
for Conventional 
and RoboMoulds
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